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Client :
Innu-Science

Partenaires financiers :
PART, CQVB et Innu-Science

Date de réalisation :
2006-2007

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :

Développement d'un procédé associant la production par fermenteur et les technologies
membranaires pour l'optimisation de la production d'une enzyme recombinante.

Optimisation du procédé de culture du bioréacteur cellulaire recombinant pour maximiser
la production de l’enzyme (la lipase).

Optimisation du procédé membranaire pour la séparation et la concentration de l’enzyme.

Optimisation de la procédure de contrôle des paramètres de production et de séparation.

Transfert du modèle de production pour la mise à l’échelle en usine.

Échange d’expertise entre le personnel scientifique de la compagnie et celui du CNETE.
Transfert des données et de la procédure de filtration et d’entretien du système de filtration.

Centre National en Électrochimie et en Technologies Environnementales
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Mise au point et optimisation d’un procédé de production par fermentation et de séparation
et concentration par filtration membranaire d’une enzyme recombinante.

  

 

Client :
Bières de la Nouvelle-France (BNF)

Partenaires financiers :
PARI et BNF

Date de réalisation :
2006-2007

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :

Optimisation des procédés de fermentation et de filtration de la brasserie des bières
de la Nouvelle-France.

Analyse et caractérisation du procédé de filtration utilisé par la brasserie BNF et identification
des améliorations possibles.

Amélioration du procédé de filtration (optimisation de la surface filtrante par rapport à la
capacité de production de BNF) et élaboration d’une procédure d’entretien, de sanitation
et de suivi des filtres.

Optimisation du procédé de fermentation : standardisation de la durée de fermentation
et de la qualité organoleptique.

Élaboration d’une procédure de suivi de la qualité et détermination des points critiques.

Amélioration de l’efficacité et standardisation de l’inoculum « starter ».

Intervention du personnel du CNETE sur le site pour la réalisation des ajustements dans
les procédés de filtration et de fermentation.

Formation technique du personnel de BNF (brasseur et opérateurs).

Appui technique au directeur de production de la compagnie.

Transfert et formation à l’utilisation des fiches de suivi et de contrôle de la qualité.

Centre National en Électrochimie et en Technologies Environnementales
2263, avenue du Collège, Shawinigan, Qc, G9N 6V8
Tél : 819 539 8508. Fax : 819 539 8880. Site Web. www.cnete.qc.ca

Optimiser le procédé de filtration de la bière en terme d’efficacité de séparation (qualité de 
la bière) et en terme de débit (réduction de la durée et des coûts de la filtration). Optimiser 
le procédé de fermentation et la qualité de la bière produite.

  

 

Client :
Fromagerie Polyethnique

Partenaires financiers :
MAPAQ, PART et fromagerie polyethnique

Date de réalisation :
2005-2006

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :

Augmentation de la capacité de production du fromage «Labneh» par l'amélioration
du procédé de production et par application de la filtration membranaire comme
procédé de ressuyage

Réduction de la durée et de la charge de travail à l’étape d’égouttage du fromage. 
La filtration par membrane a permis d’établir une durée d’égouttage modulable, entre
5 et 8 heures de filtration comparativement à 24 heures d’égouttage par la méthode artisanale
(égouttage dans des sacs).

Stabilisation de la qualité du produit, augmentation de la capacité de production et possibilité
de développement de nouveaux produits ou de variantes du produit initial. 
Les performances de séparation des membranes sont stables et permettent de standardiser
la qualité des produits.

Réduction des étapes du procédé. La filtration membranaire a permis la suppression des
bassins d’égouttage artisanal et de l’étape de lissage du fromage.

Validation du procédé et détermination des critères de mise à l’échelle par des essais
pilote à l’usine.

Formation du personnel de la fromagerie à l’opération et l’entretien du système de filtration.

Dimensionnement du système de filtration adapté à la capacité de production de la fromagerie.

Soutien technique durant la construction et le démarrage du système de filtration.
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Mise au point et optimisation d’un procédé de filtration par membrane comme procédé 
d’égouttage du fromage « Labneh » pour augmenter les rendements et réduire les coûts 
de production.

  

 

Client :
Lyo-San

Partenaires financiers :
PART et Lyo-San

Date de réalisation :
2005-2006

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :

Amélioration des rendements de production et de la densité des cellules lactiques par
l’optimisation du procédé de fermentation et l’application de la filtration par membrane
pour réduire les coûts de lyophilisation.

Validation du procédé et dé quelques exemples d’application de la plate-forme :quelques exemples d’application de la plate-forme :termination des critères de mise à l’échelle par des essais
 pilote à l’usine.

Formation du personnel de Lyo-San à l’opération et l’entretien du système de filtration.
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Mise au point et optimisation d’un procédé de filtration par membrane pour augmenter la 
densité et réduire les volumes à lyophiliser. Optimisation du procédé de lyophilisation pour 
augmenter les taux de viabilité des bactéries.

Optimisation du taux de concentration par filtration membranaire en fonction des performan-
ces de lyophilisation (taux de viabilité des cellules).

Réduction des volumes à lyophiliser de 60% sans affecter significativement la viabilité des 
cellules.

Possibilité, grâce à la concentration par filtration membranaire, de produire un lyophilisat à 
différentes densités cellulaires.

Amélioration des performances de fermentation (augmentation de la densité cellulaires).

  

 

Client :
Projet autonome CNETE

Partenaires financiers :
MRST, SDER et PART

Date de réalisation :
2002-2004

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique : (quelques exemples d’application de la plate-forme)

Optimisation de milieux de culture et des paramètres de fermentation et de culture pour
 différents types de microorganismes.

Production, séparation et concentration d’un bioagent (PremierTech).

Production, séparation, concentration et purification de la geldanamicine (TeraFect).

Production, séparation et concentration d’une enzyme (InnuScience).

Séparation et concentration de bactérie (LyoSan).

Séparation et concentration de bactéries lactiques (BioK-Plus).
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Mise au point et optimisation d’une plate-forme technologique pour la production, la sépa-
ration, la concentration et la purification de bioagents ou biomolécules d’intérêts.

Développement d’une plate-forme associant les bioprocédés et la filtration par 
membrane pour la production, l’extraction, la concentration et la purification de 
biomolécules d’intérêts.

Démonstration l’efficacité de la sonication comme méthode de lyse pour certains bioréac-
teurs cellulaires (extraction des molécules endogènes).

Démonstration de la capacité et de l’efficacité de la filtration membranaires pour la sépara-
tion et la concentration des biomolécules ou bioagents à des taux élevés.

Validation de l’efficacité de la plate-forme avec des modèles de biomolécules endogènes et 
exogènes.

  

 

Client :
PremierTech

Partenaires financiers :
PART et PremierTech

Date de réalisation :
2005-2006

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :
Transfert du modèle de production pour la mise à l’échelle en usine.
Formation technique du chargé de projet de la compagnie aux opérations du procédé.
Appui technique au personnel scientifique de la compagnie.
Transfert des données et de la procédure de filtration et d’entretien du système de filtration.
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Évaluer la possibilité de générer d’importantes quantités de la bactérie (Bacillus subtilis) 
par culture dans un milieu liquide en fermenteur et ce, dans le but d’élaborer une formula-
tion commerciale simple d’utilisation de cet agent phytoprotecteur et phyto-stimulant. 

Développement d'un procédé de production d'un bioagent (Bacillus subtilis.sp) 
basé sur le couplage d'un bioprocédé et de techniques membranaires.

Mise au point d’un milieu liquide performant pour la culture du bioagent (réduction des 
coûts de production liés au milieu de culture).

Optimisation de la densité de culture (entre 109 et 1010 cellules/ml) et de sporulation
(taux de sporulation supérieur à 90%).

Obtention d’un procédé de production à faibles coûts.

Optimisation du procédé de concentration par filtration sur membrane pour atteindre des 
taux de concentration de 10 fois (réduction des quantités de liquide à incorporer au 
substrat durant l’étape industrielle de production).

  

 

Client :
Corporation Cameo Labelcorp

Partenaires financiers :
PART, PARI et Corporation Cameo Labelcorp

Date de réalisation :
2007-2008

Objectif :

Principaux résultats :

Transfert technologique :
Validation du procédé et détermination des critères de mise à l’échelle par des essais
pilote à l’usine.

Formation du personnel de la compagnie à l’opération et l’entretien du système de filtration.
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Mise au point et optimisation d’un procédé d’ultrafiltration permettant de satisfaire les 
principaux critères de qualité pour le recyclage d’un solvant organique utilisé dans le 
procédé d’impression.Évaluer l’efficacité de la filtration membranaire pour la séparation et 
la concentration du bioagent.

Développement et optimisation d’une procédure d’ultrafiltration pour le recyclage 
d’un solvant organique utilisé dans un procédé d’impression.

Mise au point d’une procédure de conditionnement des membranes pour les rendre 
perméable au solvant organique on polaire.

Sélection de la membrane la plus adaptée à l’application et optimisation des paramètres 
de filtration (pression, débits, taux de récupération.

Meilleure préservation de l’intégrité des additifs présents dans le solvant, comparative-
ment au procédé de distillation (température d’ébullition du solvant de 192°C).

Récupération de 85 à 90% de solvant traité, comparativement à environ 80% avec la 
distillation.


